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Bgny ingaatinda 31.7836 poz no'lu, “Agikta 0-10m. Arasinda drenaj,
enjeksiyon ve Ankraj deligi agilmasi” birim fiyatindan yararlanilarak
yapilan yeni birim fiyatin %0100 amly ddenmesinin miim#kiin olmadigs hk.

Dosyada mevcut belgelerin okunup incelenmesinden sonra geregi
gorustldu:

641 Sayilt ilamin 47’nci maddesiile ............... Ltd.Sti. yukleniminde
bulunan Klavuzlu Baraji ve HES Insaati isinde, agtkta 0-10 m. Arasinda
drenaj, enjeksiyon ve ankraj deligi agilmasi birim fiyattmin % 100 zaml
o6denmesi sonucu fazla O6deme yapidigr gerekgesiyle tazmin hikmu
verilmistir.

Dilekgi dilekgesinde; YF-14 fiyatinin, S6zlesme eki birim fiyat cetveli
(tarifleri ve sartlan) kitabinda tarifi ve birim fiyat cetvelinde de birim fiyatt
bulunmamast nedeniyle hazirlanmis  oldugunu. YF-14 no’lu pozun
olusturulmasinda esas alinan 31-7836 no’lu pozun, sézlesme(1993 yilr) eki
Sondaj ve Enjeksiyon Birim Fiyat Tarifleri kitabindaki agiklamasinda (31-
7837 pozu da dahil); 1.paragrafta; "Darbeli sondaj makinesi ile her tirlt
formasyonda, her tiirlii acida ve capta, idarenin istedigi tarzda veya projesine
uygun olarak karotsuz kontak(dolgu) ve konsalidasyon (saglamlastirma)
enjeksiyon deliginin a¢ilmast ile blon, ankraj ve drenaj deliklerinin delinmesi"
3.paragrafta; denilmekte oldugunu. Bu tarifin 1.paragrafinda isin mahiyetinin
aciklanmis (enjeksiyon deliginin acilmast ile blon,ankraj ve drenaj deliklerinin
delinmesi) ve kullanilan makinenin darbeli sondaj makinesi olarak belirtilmis
oldugunu; Daha sonraki paragraflarda, 1.paragrafta anlatilan isin yapilmasinda
kullanilan makine ve ekipmanlarinin cinsi degistiginde; rotary sondaj
makinesinde, birim fiyatlar %100 artar, kompresor tabancasinda ise poz
fiyattnin %15'f 6denir denilerek, tarif edilen isteki kullanidan makine ve
ekipmanlarinin cinsinin, 31-7836 no’lu pozun birim fiyatinin uygulanmasinda
esas oldugunu gostermekte oldugunu. Yani, pozun tarif ettigi islerin yapildigi
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yer, daima tunel icerisinde olmak tizere, kullamilan makine ve ekipmanlart
degistiginde farkli fiyatlarin uygulanmakta oldugunu. Ayrica, enjeksiyon
deliginin a¢ilmasi, drenaj, blon ve ankraj deliklerinin delinmesi denilirken,
sadece isin cinsine gore adlandirma yapilmis olup, yapilan is (delik delinmesi
veya acilmast) ve iste kullanilan makine ve ekipmanlart ile siirelerinin ayni
oldugunu. 31-7836 no’lu pozun genel fiyat analizi (DSI Jeoteknik Hizmetler
ve YAS Dairesi Bagkanligr Birim Fiyat Analizleri Kitabi) incelediginde;
analizin adinin "0-10 metre arasinda (10 dahil) galeri ve tiinel icerisinde havali
tabanca, wagon drill ve darbeli sondaj makineleri ile her tirlii formasyonda ve
her tirlt acida, karotsuz kontak ve konsalidasyon enjeksiyon deligi ile blon,
ankraj ve drenaj deliginin acilmast."olarak belirtiimekte oldugunu. 31-7836
pozunun; 03.917:kompresér (0,5 saat), 05-101:personel giderleri (1 saat) ve
09-003:santiye giderleri (1 saat) pozlari kullaniarak olusturulmus oldugunu.
Burada, deliklerin delinmesinde kullanilan makinelerin (havalt tabanca,wagon
drill ve darbeli sondaj makineleri) hava ile ¢alistigr icin sadece kompresor
kullanilmis oldugunu. Rotary sondaj makineleri ile delik delinmesinde donme
hareketi, hava (kompresor) ile olmayip, makine tzerinde yer alan tahrik
motoruyla saglanmakta ve pistonlu su pompastyla su sirkilasyonu yapilmakta
oldugunu. Yani, delik delinmesinde kullanilan makine ve ekipmanlari ve
kullanilma strelerinin farkli oldugunu. YF-14 no’lu pozun (Agikta 0-10 m
arasinda drenaj, enjeksiyon ve On gerilmeli kablo ankraj deligi acilmast)
olusturulmasinda, 31-7836 pozunun kullanilmis ve ankraj deliginin delinmesi
acikta yapildigr icin de, tiinel zammu ve tiinel uzunluk zamminin tenzil edilmis
oldugunu. Yeni fiyat analizinin yapim sartlarinda "Actkta 0-10 m arasinda her
turld formasyonda, her tirli agida ve capta, idarenin istedigi tarzda veya
projesine uygun olarak karotsuz, darbeli sondaj makinesi ile drenaj,
enjeksiyon ve 6n gerilmeli kablo deligi agilmasi, iskele ve calisma platformu
kurulmasi, her turld iscilik, malzeme, makine, ekipman, santiye giderleri ile
miuteahhit kari ve genel masraflar dahil agtkta 0-10 m arasinda drenaj,
enjeksiyon ve 6n gerilmeli kablo deligi acilmast", notunda ise "Bu birim fiyat
icin DSI 31-7836 no’lu pozun tarifleri esas alinacaktir denilmis oldugunu.
YF-14 no’lu pozun analizinde, delik delinmesinde kullanidan makinenin
"darbeli sondaj makinesi", 31-7836 no’lu pozun genel fiyat analizinde de
"havali tabanca, Wagon drill ve darbeli sondaj makineleti" olarak belirtilmis
oldugunu. YF-14 no’lu pozun notunda "Bu birim fiyat icin,DSI 31-7836
no’lu pozun tarifleri esas alnacaktir” denildigi, 31-7836 no’lu pozun tarifinin
3.paragrafinda ise "Tunel saglamlastirma enjeksiyonlart rotary tip sondaj
makineleri ile acilirsa birim fiyatlar %100 artat" denilmekte oldugunu.
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Yukarida detaylt bir sekilde anlatildigr gibi, birim fiyatin, kullanilan makine ve
ckipmanlarin cinsine gére uygulanmakta oldugunu. Delik delinmesi isinin
karsiligt olan birim fiyatin, isin yapildigi yerden ziyade, delik delinmesinde
kullanilan makine ve ekipmanlarin cinsine bagh olarak belirlenmekte
oldugunu. YF-14 no’lu pozun uygulandigi, "actkta 6n gerilmen kablo ankraj
deligi agilmast" isi rotary tip sondaj makinesi ile yapilmis oldugunu. YF-14
no’lu pozun olusturulmasinda 31-7836 pozu kullanilmis ve ankraj deliginin
delinmesi agtkta yapildigr icin de, tiinel zammu ve tiinel uzunluk zamminin
tenzil edilmis oldugunu. Ancak, bu yeni fiyatin analizinde kullanilan
makinenin "darbeli sondaj makinesi" olarak tarif edilmis oldugunu. Gerek,
YF-14 no’lu pozun notu ve gerekse 31-7836 no’lu pozun birim fiyat tarifi
dikkate alina/ak, yapilan is rotary sondaj makinesi ile yapildigi icin, tinel
zammi ve tunel uzunluk zamminin tenzil edilerek olusturulan YF-14 no’lu
pozun fiyatinin % 100 artirlarak 6denmis oldugunu. Yapilan bu 6demenin
birim fiyat tarifleri ile fiyat analizlerine uygun oldugunu, belirterek tazmin
hikmiuntn kaldirilmasini talep etmektedir.

[lam hikmi, Klavuzlu Baraji ve HES Insaati isinde, acikta 0-10 m.
Arasinda drenaj, enjeksiyon ve ankraj deligi agilmast igin 31-7836 poz no’lu
birim fiyattan yararlanilarak yapilan yeni birim fiyatin % 100 zamli 6denmesi,
sonucu fazla 6deme yapildigi gerekeesiyle verilmistir.

[lam hitkmiinde gerekce olarak birim fiyatn %100 artirilarak
uygulanmast igin ilgili imalatin Galeri ve Tunellerde yapilan saglamlastirma
enjeksiyonlart isi olmasi gerektigi ilgili imalatin ise agikta yapilan 0-10m.
Arasinda drenaj, enjeksiyon ve ankraj deligi agilmasi isi oldugu bu nedenle
rotary tip makine kullanildigr gerekeesi ile fiyatinin %100 artirilamayacagt yer
almaktadir.

Dilekgi itirazlarinin gerekgesini, YF-14 poz no’lu yeni birim fiyatin
yapilmasinda 31-7836 poz no’lu birim fiyattin esas alindigt ve yeni birim fiyat
tarifindeki notta “Bu birim fiyat icin, DSI 31-7836 no’lu pozun tarifleri esas
alinacaktir" denildigi, 31-7836 no’lu pozun tarifinin 3’inct paragrafinda ise
"Tunel saglamlastirma enjeksiyonlari rotary tip sondaj makineleri ile acilirsa
birim fiyatlar %100 artar" denilmekte oldugu, 31-7836 no’lu pozun fiyatinin
artmasinin veya eksilmesinin sartinin kullanilan makineye baglt oldugu, imalat
rotary tip sondaj makinesi ile yapildigi zaman fiyattn %100 zamli olarak
odendigi, YF-14 poz nolu yeni birim fiyatinda, imalatin darbeli sondaj
makinesi ile yapilacagt esasina gore diizenlendigi, ancak fiilen rotary tip sondaj
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makinesi kullanildig1 icin yeni birim fiyat tarifinde yer alan not geregi fiyatinin
%100 artirldigt, olusturmaktadir.

Sondaj ve Enjeksiyon Birim Fiyat Tarifleri kitabinda 31-7836 ve 31-
7837 pozlarina ait ortak actklamada bu pozlar, “Darbeli sondaj makinalar: ile
her tirli formasyonda, her tiirli agida ve gapta, idarenin istedigi tarzda ve
projesine uygun olarak karotsuz kontak (dolgu) ve konsalidasyon
(saglamlastirma) enjeksiyon deliginin agilmast ile bulon, ankraj ve drenaj
deliklerinin delinmesi" seklinde tarif edildikten sonra, "Tunel kontak ve
konsalidasyon delikleri rotary tip sondaj makinalari ile deldirilirse birim
fiyatlar % 100 artar. Ancak bu % 100k artis 1.1.1997 tarihinden 6nce ihale
edilen isler i¢in gecerlidir" hukmu getirilmistir.

YF-10 pozun tarifi incelendiginde s6z konusu deliklerin delinmesinde
darbeli sondaj makinesi kullanildigt anlagilmaktadir. Bu durumda da delik
delme bedelinin % 100 zamli 6denmesi mimkin degildir.

YF-10 poz no’lu analiz yapilirken Ornek alinan 31.7836 poz no’lu
analizin 1993 yili tarifi "galeri ve tunellerde karotsuz kontak (dolgu) ve
konsalidasyon (saglamlastirma) enjeksiyon deliginin agilmasi seklinde yapilmis
olup, tariften de anlagilacagt tGzere delik delinmesi islemleri agikta degildir
galeri ve tinellerde yapimaktadir. Dolayisiyla fiyatlar buna gore
belirlenmektedir.

Birim fiyat tarifindeki tiinel saglamlastirma enjeksiyonlart rotary tip
sondaj makinasi ile agilirsa birim fiyatlar % 100 artar ifadesinden, s6z konusu
artisin uygulanabilmesi igin,

-Delik delme.isleminin tinelde yapilmasi,

-Sadece tunel konsalidasyon (saglamlastirma) enjeksiyon deliginin
actlmasi,

-Deliklerin darbeli sondaj makinesi yerine sondaj makinesi ile
acilmasi, gerekmektedir.

Opysaki ilam .konusu iste, delik delme isi agikta yapilmustir. Ttnel
konsalidasyon isi degil drenaj, enjeksiyon ve ankraj deligi acilmasidir ve YF-
14 pozunun tarifine gore delik delme isi darbeli sondaj makinast ile
yapilmistir. Bu durumda yukaridaki 3 sartinda iste bulunmadigr anlasilmakta
oldugundan, delme islemine ait fiyatin %' 100 zamli Odenmesi miimkiin
degildir.
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Kaldr ki, 31-7836 pozunun tarif ettigi islerin yapildig1 yer, daima tiinel
ve galeri i¢inde ve buralarda yapilan isler olarak belirtilmis, sadece burada
kullanilan makine ve ekipmanlar degistiginde farkli fiyatlar uygulamasi esasi
getirilmistir. Ornegin; Tarife gére, s6z konusu isler kompresor tabancist ile
delinirse bu poz fiyatinin % 15' ile 6denecegi, tiineldeki konsolidasyon
(saglamlastirma) deligi rotary tip sondaj makinesi ile delinirse bu poz fiyatinin

% 100 zaml 6denecegi agiklanmistir.

Bu nedenle, dilekci tarafindan ileri strtlen "delik delinmesi isinin
karsiligt olan birim fiyatlar, delik delinmesinde kullanilan makine ve
ckipmanlarin cinsine baglt olarak belirlenmektedir" savi, sadece tunel ve
galerilerde yapilan kontak ve konsolidasyon delik delme isleri i¢in gegerli olup
her yerde ve her turli delik delme (blon, ankraj ve drenaj) islerini
kapsamamaktadir. Clinkii Birim Fiyat Tarifleri gayet acik olup hangi hallerde
bu pozun % 100 zaml 6denecegi sarahaten belirtilmistir. Dolayisiyla, her
yerde (acikta ve yeraltinda) ve her tirli delik delinmesi imalatina % 100 zam
verilemeyecegi gorulmektedir.

Yukarida agiklanan nedenlerle 641 sayil ilimin 47°nci maddesi ile
verilen tazmin hikminin TASDIKINE

Karar verildi.
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Tarih : 7.4.2006
No : 28573

-15.313 poz no’lu barajlarda kaya kazilmas: ve yolda dolgnya konnlmas

imalatinin patlayic: madde kullanimadan yapilmas: balinde, bu pozun

Sfvatia B-15.310 poz no’lu birim fiyatin %80t ilave edilmesi gerekirken,
15.313 pozu birim fiyatina %80 zam yapilarak odenmesinin mevinata aykar: oldugn
hk.

Dosyada mevcut belgelerin okunup incelenmesinden sonra geregi
gorustldu:

lamin (B) fikrasina iliskin hitkiim, Obruk Baraji ve HES Insaati
isinde, B-15.313 poz no’lu Barajlarda kaya kazilmast ve yolda dolguya
konulmast imalatinin patlayict madde kullanidmadan yapilmast halinde, bu
pozun birim fiyatina B-15.310

poz no’lu birim fiyatin %80" ilave edilmesi gerekirken, kendi birim
fiyattna yani B-15.313 pozu birim fiyatina %80 zam yapilarak 6denmesi,
sonucu fazla 6deme yapildigi gerekeesiyle verilmistir.

Dilekgi itirazlarinin gerekgesini, B-15.310 ve B-15.313 pozlart aym
Ozellikte malzemenin kazilmast olup yalnizca birim fiyat tariflerine bagh
olarak kullanildig1 yer acisindan degisiklik arzettigi, tariflerde gortldigi gibi
insai acidan farkliik bulunmadigi, bundan dolayt da % 80'lik zammin buna
karsilik gelen imalat birim fiyatina (B-15.313 pozu birim fiyatina) uygulanmasi
gerektigi, olusturmaktadir.

Birim Fiyat Cetvelinin (D) formasinin kaziarla ilgili notlar kisminin
65’inci maddesinde "Herhangi bir sekilde kaya kazisinin patlayict madde
kullanilmadan yapilmasit halinde B-15.310 pozisyonu fiyatina %80 zam yapilir.
Ancak bu zammin yapilabilmesi ic¢in patlayict madde kullanilmadan kaya
kazisi yapilmasini idarenin pesinen yazili olarak talimat veya izin vermis
olmast lazimdir" denilmektedir.

Kazilarla ilgili notlarda, kazt imalatinin patlayicisiz  yapilmast
durumunda ilgili kazi pozunun birim fiyatinin %80 zamli 6denecegine dair bir
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htkim bulunmayip, herhangi bir sekilde kaya kazisinin patlayict madde
kullanilmadan yapilmast halinde B-15.310 pozisyonu fiyatina % 80 zam
yapilacags belirtilmekte oldugu goriilmekte olup, bu gerekee ile verilmis ilam
hikmiiniin yerinde oldugu anlagilmaktadir.

Yukarida agiklanan nedenletle 641 sayili ilamin 23/E. maddesi ile
verilen tazmin hikmtnin TASDIKINE,

Karar verildi.
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Tarih : 10.4.2006
No : 28583

Ulkeme bosaltma bedeli imalat birim fiyatina dahil olan fkum  cakil
malemesi igin ayrica yikleme bosaltma bedeli ddenmesinin mevzuata

aykurs oldugn hk.

Dosyada mevcut belgelerin okunup incelenmesinden sonra geregi
gorustldu:

[lam hitkmii, "Malatya-Darende-Gokpinar Sulamast Insaatt" isinde;
Yikleme bosaltma bedeli imalat birim fiyatina dahil olan kum ¢akil malzemesi
icin ayrica 09.003/1 pozundan ylkleme bosaltma bedeli 6denmesi sonucu
fazla 6deme yapildigr gerekgesiyle verilmistir.

Dileketi itirazlarinin gerekgesini, agrega malzemesinin kanallarda filtre
malzemesi, ulasim yollarinda stabilize malzeme ve beton agregasi olarak
kullanilmakta oldugu, konkasérde agrega tretimi ile bu malzemenin
kullanilacagi imalatlarin degisik nedenlerle es zamanlt olarak yapilamadigi, bu
nedenle depolanan malzemenin ikinci bir defa yiikleme bosaltma yapilarak
imalat mahalline tasindig1 olusturmaktadir.

16.041-2-B poz no’lu birim fiyatt olusturan D.4265/1, D.4265 ve
D.4246 pozlart Karayollar1t Genel Mudurligiine ait pozlar olup, bu pozlarin
birim fiyat tariflerinde; "Tasin; ocaklardan cikarilmasi, konkasore verilecek
boyutta kirilmast, vasitalara yiklenmesi, ocak-konkasor arasinda nihal
ortalama 150 m. Mesafeye kadar tasinmast, bosaltilmasi, konkasore verilmesi,
sartnamesinde belirtilen veya Idarece istenilen graniilometriyi elde edecek
sekilde konkasorle kirilmasi ve elenmesi, munzam elemeler ve grantlometri
ayarlama islerinin yapilmasi, konkasor altinin bosaltilmasi, kirilmis ve elenmis
agreganin; vasttalara ylklenmesi, figiire veya depo yerinde bosaltilmast,
asagida «Birim Fiyata Dahil Olmayan Masraflar» bashigi altinda”sayilanlar
disinda kalan diger bitun islerin yapilmasi i¢in lizumlu her tirla iscilik,
malzeme, makine, alat ve edevat masraflar1 ile miteahhit kart ve genel
masraflar." 1n birim fiyata dahil oldugu belirtilmistir.
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Birim fiyat tariflerinde, a) ocaktan ¢tkarian tasin konkasore verilecek
boyutta kirildiktan sonra araglara yiklenmesi ve konkasér yaninda
bosaltilmasi, b) Kirtlan ve elenen agreganin konkasor altindan bosaltilmast
nedeniyle konkasor yakininda depolanan malzemenin yukleniciyle vasitalara
yuklenerek imalatta kullanilacak yerde figtiresi yada depoya bosaltilmast
seklinde olmak tzere iki ayri yikleme-bosaltma isleminden bahsedilerek bu
islemlerin birim fiyata dahil oldugu belirtilmektedir.

DSI Birim Fiyat Tarifleri Kitabinin, "Tasima Isleri Uygulama
Kriterleri" baslikli boliminin "Genel Hikimler" bashgt altindaki 1’inci
maddesinde: "Tasima formillerine gbre hesaplanarak bulunan tasima
bedellerine, yikleme, bosaltma ve is yerinde istif bedelleri dahil degildir.
(GCimento, demir tagtmast gibi 6zel tasima fiyati olan malzeme ve yik tasima
bedelleri harig) ihzarat ve imalat birim fiyatlarina malzemenin ocaktaki (satin
alma yeri veya depodaki), insaat yerindeki yiikleme, bosaltma ve istif bedelleri
dahil edilmistir. (Madde 5'deki kayit mahfuzdur)" dendigi,

Madde 5'te ise; "Tasimalarda malzemenin ¢tkarildigi veya satin alindig
kullanilacags yer arasinda bir defadan fazla yikleme ve bosaltma yapilmasina
zorunluluk olmasi halinde durum idare ile miteahhit arasinda, muteahhidin
kusuru olmaksizin meydana geldigine dair, gerekceli musterek bir tutanakla
tespit edilir. Bu takdirde fazladan yapilan yiikleme, bosaltma bedeli 6denir."
dendigi gorilmektedir.

Imalat birim fiyatlarina malzemenin yiikleme bosaltma ve istif bedeli
dahil oldugu icin, ilgili imalatlarda kullanilan agrega malzemesi icin ayrica
yukleme, bosaltma bedeli 6denebilmesi ancak miuteahhidin kusurundan
kaynaklanmayan bir zaruretin olmasi gerekmektedir. Agrega malzeme icin
ayrica yukleme bosaltma bedeli 6denmesine dilek¢i, konkasérde agrega
tretimi ile bu malzemenin kullanilacagi imalatlarin degisik nedenlerle es
zamanlt olarak yaptlamadigini gostermektedir. Bu gerekcenin "Tasima Isleri
Uygulama Kriterleri" baslikli bolimiintn "Genel Hikiimler" baglig: altindaki
5, maddesindeki mitteahhidin kusuru olmayan bir zorunluluk olarak kabul
edilmesi mimkiin gérilmemektedir.

Yukarida, aciklanan nedenletle 641 sayili, ilamin 73/D maddesi ile
verilen tazmin hikminiin TASDIKINE,

Karar verildi.
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Tarih :9.5.2006
No : 28712

dareden kaynaklanan nedenlerle imalatlarin is programina wygun olarak

yapilmamast ve buna dayal olarak hak edislerin de is programma nygun

olarak  diizenlenememesi  sonucu,  i§  programina  dayali  olarak
hesaplanamayan fiyat farkinin, fiili hakedis taribine gore hesaplanmasinda ve odenmesinde
mevznata aykuriik bulunmadigs hk.

Dosyada mevcut belgelerin okunup incelenmesinden sonra geregi
gorusildi:

Ilamin 1’inci maddesinde; Miiteahhit ................... A.S.'ne ihale
edilen "Zeytinburnu TCDD. Altgecitleri Genisletme ve Baglanti Yollart
Ortak Altyapt Insaatt Isi"nde 2862 sayili Kararname ile getirilen fiyat fark:
O6demelerinin is programinda belirtilen harcama tutarlarina gére hesaplanmasi
gerckirken, diizenlenen hakedislerin tutarlart  esas alinmak suretiyle
hesaplanmasi neticesinde fazla 6demeye neden olundugu gerekeesiyle tazmin
hitkmi verilmistir.

Dilek¢i temyiz dilekcesinde; s6z konusu ise ait yer tesliminin
26.07.2000 tarihinde yapildigini, avan projeye uygun olarak hazirlanan
uygulama projelerinin  Ulasim Planlama Midirligiince sorunlar tasidig
gerekeesiyle yeniden etidintn istendigini, yeniden elden gecirilen proje ile
ilgili galismalarin 2001 Nisan ayinda sonuclandigin, ilk projeye gore yapilmast
gereken bazi kamulastirllma ¢alismalarinin gerceklestirilememesi nedeniyle
isin bitim tarihinin 29.08.2001 yerine 12.01.2002 tarihi olarak belirlenerek
Odenek dilimlerinin buna gore revize edildigini, ancak bazi istimlak
calismalarinin  sonuglanmamasi, projelerin onaylanmasinda meydana gelen
gecikmeler ve IGDAS. Genel Midirligiinin calisma  giizergahindaki
deplaselerini  zamaninda yapmamast nedenleriyle isin bitim  tarihinin
28.07.2002 olarak degistirildigini, 6denek dilimlerinin de yeniden revize
edildigini, miiteahhidin 2 no’lu hakedis itibariyle 2000 yii 6denegini
doldurmast nedeniyle 3 no’lu hakedisten itibaren 2001/2862 sayili
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kararnamenin  uygulandigini,  yapidan  fiyat farki  hesaplamalarinda
parametrelerin dogru uygulandigini, fiyat farki uygulamasinda enterpolasyon
yonteminin uygulanamayacaginin Yiksek Fen Kurulunca belirtildigini, bu
yontemin sadece zorunlu hallerde gegerli bir yontem oldugunu, idareden
kaynaklanan zorunlu nedenlerle miiteahhit imalat yapamamissa muteahhidi
her ay hakedis dizenlememekle sorgulamanin anlamli olmayacagini, idarenin
isyeri teslimindeki yukumliliiklerini geregi gibi yerine getiremedigini, bu
durumda yapilamayan isler: dolayisiyla miiteahhidin sorumlu tutulmasinin
haksizlik olacagini belirterek tazmin hitkmuntn kaldirilmasint istemistir.

Bayindirlik Isleri Genel Sartnamesinin (BIGS) 39’uncu maddesinin
3uncti bendinin (a) fikrasinda gecici hakedis raporlarinin miteahhidin
basvurusu uzetine, sozlesme ve eklerinde aksine bir hitkim bulunmadikc¢a
ayda bir defa diizenlenecegi, miteahhit basvurmadig: taktirde, idarenin en
cok ti¢ ay icinde tek tarafli olarak hakedis diizenleyebilecegi belirtilmistir.

18.08.2001 tarth ve 24497 sayih Resmi Gazetede;yayinlanan
2001/2862 sayili Bakanlar Kurulu Karari eki Esaslarin 3’incti maddesinde
parametreye esas baslangic ayt ve parametreye esas uygulama ayinin tanimi
yapilmustir. Buna gore,

"Z/2 Parametreye esas baslangi¢c ayi: Bu Esaslarin yirirlige girdigi
tarihten 6nce ihalesi yapilmis (son teklifleri alinmis) isler dahil devam eden
islerde 2000 yil1 aralik ayz,

Z/3 Parametreye esas uygulama ay:: Bu Esaslara gore hazirlanmig
onayli is programina uygun olarak her ay yapilan is kalemleri dikkate alinarak
hakedis dizenleme tarihinin icinde bulundugu aydan bir 6nceki ayt" |eklinde
tanimlanmustir.

BIGS. nin 39’uncu maddesi hitkmi ile 2001/2862 sayili Kararname
eki Esaslarin  3’inci maddesi hikmi  birlikte  degerlendirildiginde,
miteahhidin basvurusu tzerine, s6zlesme ve eklerinde aksine bir hikim
bulunmadig takdirce ayda bir defa, o ay is programina uygun olarak yapilan is
kalemleri dikkate alinarak hakedis diizenlenecegi anlagilmaktadir. Bu
htkimlerin uygulanabilmesi yani her ay hakedis dizenlenebilmesi, isin is
programina uygun olarak devam etmesi, is programinda yapilmast 6ngoriilen
imalatlarin yapilmasina baglidir. Idareden veya miiteahhitten kaynaklanan ya
da zorunlu nedenlerle, imalat yapilamayan aylar icin hakedis dizenlenmesi
s6z konusu degildir.

SAYISTAY DERGISI @ SAYT: 61 165



Temyiz Kurulu Karart

Bayindirthk ve Iskin Bakanligt Yapi Isleri Genel Midirligi,
tarafindan yayinlanan 2001/2862 Sayilt BKK. Eki Esaslara Ait A¢iklamalarin
15’inci maddesinde; Gegici 14tncti maddeye iliskin uygulamanin "is kalemi"
bazindastek tek yapilmasi yerine ayni sonucu vermesi ve pratik olmasi
bakimindan iki hakedis arasindaki kiimilatif fark seklinde yapilmasinin uygun
olacagt belirtildikten sonra, bu Esaslarin yirtrlige girdigi 18.08.2001
tarthinden sonra yapilacak hakedis Agustos 2001 ve 6 no’lu hakedis ise,
01.03.2001 tarihinden 6nce 6denmis son hakedis 2 no’lu hakedis ise ve bu
arada Martta 3 no’lu, Mayista 4 no’lu, Temmuz’da 5 no’lu hakedisler 6denmis
ise fiyat farki hesabinin nasil yapilacagi agiklanmustir.

Gene ayni agiklamalari sondan bir 6nceki paragrafinda uygulanmaya
iliskin olarak diizenlenmis 3 adet 6rnek hakedis raporunun ekte «génderildigi,
tespite esas hakedis raporunun 2001 Subat ayinda, sonraki hakedis
raporlarinin - 2001 Maytis ve 2001 Agustos aylarinda diizenlendiginin
varsayildigt belirtilmistir.

Goruldugt gibi, 2001/2862 sayilh Kararname eki Esaslarda ve
Esaslara ait Actklamalarda yil ici fiyat farklarinin onaylt is programina gore
her ay harcanmasi gereken tutarlar dikkate alinmak suretiyle hesaplanacagina
liskin bir hikim bulunmamaktadir. Fiyat farki hesabinda esas olan,
hakedislerin 6dendikleri tarihler ve kiimulatif tutarlardir.

Rapor dosyasinda mevcut belgelerin incelenmesinde, sz konusu isin
tarihinde ihale edildigi, 1 isyeri teslim tarihinin 26.07.2000, 2000 yili (sézlesme
yili) 6deneginin  894.350.000.000.-TL oldugu, anlasiimaktadir. 08.06.2001
tarth ve 2778 no’lu sire uzatim kararinda, avan projeye uygun olarak
hazirlanan uygulama projelerinin tetkik edilmek tizere Ulasim Planlama
Mudurligine gonderildigi, projenin bazt sorunlar icerdigi gerekgesiyle
yeniden etidiniin istendigi, UKOME'nin ayni; konuda TCDD ve Ulasim
Koordinasyon Mudirliginiin onayinin istenmesi sarti getirmesi Uzerine
projenin Ulasim Koordinasyon Mudirligi tarafindan yeniden ele alindigi,
proje  kapsaminda kamulastirilmast gereken 6zel miilke ait gayri menkullerin
kamulastirma islemlerinin ve BEDAS; TEAS ve TCDD tarafindan yapilmasi
gerecken deplaselerin  19.04.2001 tarthine kadar tamamlanamadigi, bu
nedenlerle 2000 yii  6deneginin  ancak  131.173.538.860.-TL  sinin
harcanabildigi belirtilerek 6denek dilimleri yeniden revize edilmistir.

29.04.2002 tarih ve 3173 no’lu siire uzatim kararinda da Turan Giines
Caddesinin iki seridinde Istanbul Oto ve TCDD Genel Mudurliga
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kamulastirmalarinin  sonuglanmadigl, Sumer ve Et Balik alt gecitlerinde
projelerin TCDD tarafindan tasdik edilmedigi IGDAS'n deplase islerini
tamamlamadigl, bu nedenlerle is programinda 2001 yili  6denegi
2.051.326.461.140.-TL.  olmast karsin bunun 1.068.146.402.129.-TL'sinin
harcanabildigi belirtilerek 6denek dilimleri yeniden revize edilmistir.

Yukarida tarth ve numaralari belirtilen siire uzatim kararlarindan da
anlastlacagi gibi idareden kaynaklanan nedenlerle, onayli is programinda
belirtilen 6denek dilimlerine.) uygun olarak imalat yapilamamus, iste gecikme
meydana gelmistir. Bunun sonucu olarak her ay hakedis diizenlenmemis,
imalatlar yapildik¢a diizenlenmistir.

BIGS.'nin 39’uncu maddesinde yer alan hakedis diizenleme siireleri ile
ilgili hikmun, muteahhidin bagvurusu tzerine her ay bir hakedis dizenlenir
seklinde degil, bir aylik stirede ancak bir defa hakedis duzenlenir, miiteahhit
basvurmadigi takdirde idare tek tarafli olarak ¢ ay icinde hakedis
dizenleyebilir seklinde anlasiimas: gerekir.

Yukarida da belirtildigi  gibi idareden kaynaklanan nedenlerle
imalatlarin i programinda uygun olarak yapilamamast sonucu hakedisler de is
programina uygun olarak diizenlenememistir. Is programina dayalt olarak
hesaplanamayan fiyat farkinin fiili hakedis dizenleme tarihine gore
hesaplanmasinda ve 6denmesinde mevzuata aykirt bir husus yoktur.

Agiklanan gerekgelerle 654 no’lu ilamin 1’inci maddesi ile verilen
tazmin hikminin KALDIRILMASINA,

Karar verildi.
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